Funkce Sroubeni

EO2-FORM

gﬂ‘
Y

Uvod

EO2-FORM je novy vysokotlaky tvarovy spoj Tube Fittings
Division Europe. Stejné jako EO2-Plus pfispiva EO2-FORM
pomoci mékkého tésniva k trvalému odstranéni problému
s netésnostmi fluidnich systéma.

Typickym znakem Sroubeni EO2-FORM je klasicky tésnici
krouzek EO2-Plus (Dry Technology) a tvarovani trubky
zastudena, které dovoluje vysokou zatizitelnost systému
amalé sily potfebné k utazeni spoje. Diky novému
programu EO2-FORM je technologie mékkého tésniva
pouzitelna také tam, kde jsou kladeny zvySené pozadavky
na spolehlivost proti vytrzeni jako napf. u ocelovych
vodnich staveb, jefdbd a vytahd, lodniho stavitelsktvi
nebo v oblasti hydraulickych lisG. V porovnani
se svafovanim nebo letovanim je proces EO2-FORM
rychlejsi a komfortnéjsi. Specialni Uprava trubek, teplo ani
chemikdlie nejsou zapotfebi. Tésnici krouzek EO2
je dodavan také v FKM (napf. Viton®), takze je mozné
jeho pouziti i u spoji pfi vysokych teplotach
nebo v agresivnich médiich.

EO2-FORM je metrickd konstrukce a zarucuje moznosti
kombinace s kompletnim vyrobnim programem Ermeto
Original, ktery je normovan podle ISO 8434/DIN 2353.
Sroubeni EO2-FORM je vhodné pro rizné rozméry trubek
a tloustky stén a dodava se v konstruk¢nich fadach L a S.

Novy spoj EO2-FORM:
Extrémni pevnost a malé utahovaci momenty

Stroj EO2-FORM F2

Funkce Sroubeni EO2-FORM

Systém EO-2/EO2-FORM

Celosvétové nejvice rozsifeny systém vysokotlakych
Sroubeni se prezentuje v nové dimenzi: maximalni
odolnost proti tlaku, absolutné bezpec¢nd proti vytrZeni,
ochranna povrchova Uprava bez pouZiti chromu® s vyrazné
vyssi odolnosti proti korozi, citelné nizsi sily potfebné
k utazeni spoje, zna¢né vyhody pri montazi.
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Funkce sroubeni

EQ)

Proces EO2-FORM

Konec trubky je pfipraven a opatien
prevle¢nou matici EO

Béhem procesu péchovani se trubka tvaruje
a zpeviiuje se material.

Dosednutim nastrojt je proces tvarovani

ukoncen. ze stroje.

Trubka je do nastroji zavedena azZ na doraz.

Tvar spoje je uréovan geometrii nastroju.

Konec trubky je uvolnén a muze byt vyjmut

-

Po spusténi procesu je trubka upnuta a do
konce trubky zasunut trn.

[ = S —_— a
Vnitini pramér je rovnéz lehce deformovan,
ale nevznikaji zadné ostré piechody.

K montazi spoje se pouziva tésnéni EO-2.

Elastomerové tésnéni

Pro EO2-FORM se pouziva stejny tésnici krouzek DOZ jako
pro spoje EO2-Plus. Vyskokomolekularni elastomer
zarucuje hermetické utésnéni trubkového spoje. Pusobi
mezi vnitfnim kuzelem télesa Sroubeni a povrchem trubky,
a ucinné tak blokuje veskeré mozné netésnosti. Specialni
tésnici profil vykazuje obzvlasté velky prirez, aby
spolehlivé tésnil také pfi nepfiznivém vzajemném poméru
toleranci trubky a Sroubeni. Pfitom je tlakem v systému
posilovan tésnici ucinek, takze Sroubeni EO2-FORM
se vyborné hodi pro aplikace v oblasti vysokych tlakd.
Vysoké predpéti tésnéni zarucuje vynikajici tésnot
Sroubeni vudi plynadm, a zabrariuje tak vniknuti vzduchu
pfi podtlaku.

Spoje s EO2-FORM s trvale elastickym tésnénim nemusi
byt ani za tézkych provoznich podminek dotahovany.
Typickym poskozenim tésnéni, jako je vytlaceni do mezery
nebo otér zplsobeny ,pumpovanim”, je zabréanéno

optimalizovanym montaznim prostorem bez mezery.

Elastomerové tésnéni neni mozné =ztratit, protoze
je spojené s kovovym opérnym krouzkem.

Tvarovani trubky zastudena a montaz

Tvarovani trubky zastudena se provadi pomoci

EO2-FORM. Pfitom jsou procesy tvarovani a vyména
nastroju koncipovany pro kratké taktovaci doby, coz
zjednodusuje a urychluje cely postup. K provedeni
montaze se na trubku nasune jenom tésnici krouzek EO2
a utdhne se prevlecnd matice. Rozhodujici ¢ast sil je
prenasena tvarovanym ndkruzkem na konci trubky, ne
samotnym povrchem trubky. V trvalém provozu je
dosazeno robustnosti spoje EO2-FORM bez sesedani
nebo nutnosti dotahovani prevlie¢né matice.

Al6 Katalog 4100-5/CZ



Funkce sroubeni

Pfed utazenim prevle¢né matice

Po utazeni prevle¢né matice

Charakteristické znaky, vyhody a vyuziti
systému Sroubeni EO2-FORM

@ Systémové feseni — Ke stavajicimu vyrobnimu programu

EO2-Plus nemusi byt dokupovany nebo drzeny na skladé
dalsi komponenty. Montdazni vlastnosti spoje EO2-FORM
jsou srovnatelné s montaznimi vlastnostmi EO2-Plus.
Proto mulze byt EO2-FORM zaveden s minimalnimi
naroky.

Flexibilni koncept — Skupina vyrobkda EO-2 a EO2-FORM
umoznuje pouziti optimalniho produktu v ramci
komplexniho hydraulického systému nebo kompletniho
vyrobniho zafizeni. EO2-FORM muze byt pouzivano
pro aplikace v oblasti vysokych vykonl jako napft. lisy;
EO-2 je idealni pro bézné hydraulické a pneumatické
trubky. Tim se dosahuje maximalniho vykonu systému
s minimem narokd na komponenty, montaz
a skladovani.

Zadné riziko — Technologie EO2-FORM je zaloZena
na osvédcené technologii EO-2 a viechny komponenty
a montazni techniky se skvéle osvédcily. Zakaznik
nemusi testovat neprovéreny systém.

Koncept tvarového feseni — Koncept tvarového reseni
nabizi vynikajici mechanickou pevnost a maximalni
bezpecnost proti vytrzeni. Diky tomu je mozné ho pouzit
i voblastech, kde jsou spoje vytvorené zareznymi

krouzky nepfripustné.

Odolnost proti vysokym tlakim - V kombinaci
s programem S$roubeni New Generation je EO2-FORM
pouzitelny pro tlaky do 800 bart v konstrukéni radé
S a 500 barG v konstrukéni radé L. Pritom jsou vyrazné
prekroceny pozadavky norem DIN/ISO.

Diky zvySenym tlakovym stupridm je konstruké¢ni fada L
pouzitelnd i tam, kde jinak z konstrukénich davodu
pfichdzela v uvahu jen konstrukéni fada S. To sniZuje
nejen naklady a sily potfebné k utazeni, ale diky mensim
rozmérdm konstruk¢ni fady L je to obzvlasté vyhodné
ve stisnéném montdznim prostoru.

Vysoka tésnici schopnost - Vyskokomolekularni
elastomerové tésnéni plsobi jako primarni tésnici
prvek. | média s nizkou viskozitou jako voda nebo plyny
jsou jim hermeticky tésnény. Proto se hydraulické
trubky v mistech spoji ,nepoti”.

Zadna zdanlivda netésnost - K montéazi ocelovych
Sroubeni EO2-Plus neni zapotiebi mazivo. NemuUzete si
tak splést mazivo, které pfi ohrati hydraulického zarizeni
vytéka ze Sroubeni, s netésnosti.

Univerzalni - Stroj EO2-FORM mUze tvarovanim
zastudena pfipravovat vsechny bézné ocelové trubky pro
pouziti v hydraulickych trubkovych systémech
(EO2-FORM je pouzitelny také pro nerezové trubky
a specidlni materidly jako CuNiFe; zadejte prosim
zvlastni  katalog). Nastroje existuji pro metrické
rozméry trubek od 6 az do 42 mm vnéjsiho prameéru.
Také tenkosténné trubky od tloustky stény 1 mm se
mohou pouzivat bez problému.

Vynikajici mez tunavy pfi stfidavém napéti v ohybu -
Metoda EO2-FORM zpusobuje kontinudlni zpevnéni
materidlu, diky kterému je dosahovadna vysoka mez
unavy pfi stifidavém napéti v ohybu.

Stalost spoje — V trvalém provozu je docileno robustnosti
spoje EO2-FORM bez sesedani nebo dotahovani
prevle¢nou matici.

Uspora nakladt -V porovnani se svafovanim a letovanim
vykazuje systém EO2-FORM enormni Usporu casu.
Specidlni pfiprava trubek neni zapotiebi. Navic je také
nutny jen nepatrny zlomek energie potrfebné
pro svarovani nebo letovani.

Kvalita — Upinani trubek a proces tvarovani probiha plné
automaticky. Nepocitda se s moznostmi ru¢niho
nastavovani. Tim se dociluje konstantné kvalitniho
a spolehlivého vysledku montaze.

Minimalizace hluku - V porovnani s konven¢nim
tvarovanim trubek vznika u metody EO2-FORM relativné
hladka vnitfni kontura, takze se nemohou tvofit zadné
usazeniny. Zaroven je ucinné redukovan pokles tlaku
a vznik hluku.

Opakovana montaz - Spoje EO2-FORM mohou byt
libovolné casto povolovdany a opét montovany.
Nedochdzi k opotiebeni ani rozsifeni vnitfniho kuzele.
Certifikace — Oboji, vysokotlakd Sroubeni EO-2 a proces
EO2-FORM, je testovano a certifikovano nezavislymi
institucemi jako napf. Germanischer Lloyd a Det Norske
Veritas.

Omezeny montazni prostor — Kompaktni upinaci nastroj
dovoluje také tvarovani kratkych koncd trubek s malymi
poloméry ohybu.

Cista prace — Proces EO2-FORM pracuje Cisté a spolehlivé.
ProtoZe se nepouZivaji chemikalie a nepUsobi se ani
teplem, je vylou¢eno nebezpeci poskozeni Skodlivymi
latkami nebo teplotou.
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Montazni nastroje

EO2-FORM F2 Tvareci stroj

EO2-FORM F2 je stroj vhodny

pro hospodarné tvareni
hydraulickych trubek pro EO-2
vysokotlaka spojeni. BEhem procesu
se konec trubky protlaci pomoci
tvarovaciho nastroje. Tim vznikne
specialni tvar, ktery je pfizpasoben
konstrukénim dilm EO-2 spojeni.
Pouziti EO2 technologie umoznuje
trubkové spojeni na bazi
osvédceného programu Ermeto
Original Produkt podle DIN EN ISO
8434-1/DIN 2353.

bézné kvality trubek v metrickych
rozmérech od 6 do 38/42 mm
vnéjsiho praméru trubky. Vzdy podle
materidlu trubky a rozméru je tfeba
pro potfebny proces cca 10 s. Tim
jsou dosazitelné pracovni casy cca 15
s. Hydraulicky pohon je spolu se
vSemi ostatnimi moduly umistén

v kompaktnim krytu stroje. Pro
provoz postaci elektrické napajeni.

EO2-FORM F3 Stroj je koncipovan
pro praktické pouzivani v dilné.
Otevienim dvefi se stroj méni

na zcela vybavené pracovni

EO2-FORM je atraktivni feseni

pro vysokotlaka trubkova spojeni,
které spojuje viechny vyhody
letovani, svareni a milionkrat
osvédcenou technologii EO-2.
Zatizitelnosti a nizkych momentu
utazeni se dosahuje prostiednictvim
specialniho procesu tvarovani
zastudena. V protikladu k plvodni
metodé tvarovani je deformace
konce trubky mensi a vykazuje
mékké prechody. Jinak nez je tomu
u konvenéniho rozvalcovani se
material pfitom protlacuje

a zpevriuje. Tim vznika spojeni

o vysoké mechanické pevnosti a
spolehlivosti. Pro utésnéni napojeni
trubky se pouzivaji osvédcend EO-2
tésnéni. EO2-FORM trubkova spojeni
zarucuji vysokou miru provozni
bezpecnosti.

EO2-FORM F2 Stroj pracuje plné-
automaticky. Manudlni nastaveni
nastroji nebo parametrd montdze
neni nutné. EO2-FORM spojeni jsou
proto vyrabéna zvlast jednoduse

a hospodarné. Vysoké spolehlivosti
EO2-FORM F3 se dosahuje
prostfednictvim vykonné hydrauliky
pohonu a robustnich tvarecich
nastroju. Prakticky stroj byl vyvinut
pro pouziti v tézké pramyslové
montdzi. Pro viechny bézné rozméry
trubek jsou k dispozici nastroje.
Kratké upinaci délky dovoluji vyrobu
kompaktnich obloukl trubek.
Specidlni tprava trubek, teplo

ani chemikalie nejsou zapotrebi.
Pozinkované hydraulické trubky

je mozné zpracovéavat bez problém.

Pomoci EO2-FORM F2 stroje mohou
byt zpracovavany v hydraulice

stredisko. V cele stroje se nachazi
zasobnik nastrojl, kde jsou nastroje
prehledné a cisté k dispozici.

Pridavné skiiné a regaly

pro nastroje nejsou nutné. Specidlni
manipula¢ni nastroje ulehcuji
sefizeni a vyménu nastroje.

Pro jednoduchou a bezpectnou
dopravu je stroj vybaven valci

a zarizenim pro dopravu
vysokozdviznym vozikem a jefabem

Katalog 4100-6/CZ



Montazni nastroje

EO2-FORM F3

Technicka data

@ Tvareni koncu trubek zastudena pro vysokotlaké spoje trubek.
@ Pouziti EO-2 tésnéni pro elastomerem tésnéné vysokotlaké spojeni.
® Vhodné pro EO-Sroubeni trubek podle DIN EN ISO 8434-1
® Rozmeéry trubek (vnéjsi primér trubky x tloustka stény)
Ocelova trubka ST37.4: 6x1 do 38x7/42x4/trubka z nerez oceli 1.4571: 6x1 do 38x5/42x3
@ Zvlastni materialy jako CuNiFe nebo Duplex na obédnavku
@ Pracovni cas ( cyklus ): 15 az 20 vtéfin
@ Standardni proudové napajeni: 400V 50Hz
® Rozméry: Sitka pfi uzavieni 600 mm, pfi otevieni 1200 mm, vyska 115 mm, hloubka 660 mm
® Hmotnost: cca 300 kg

Charakteristické rysy, vyhody

jedna osoba.

Rovné plochy mezi napojenim trubky
a spojemim jsou zaruceny vysoce

Specialni vybaveni ulehduje pevnym EO-2 podplrnym krouzkem a
a uzitek bezpec¢nou dopravu jefdbem nikoliv vlastnim povrchem
1. Systémové feseni - EO2-FORM a vysokozdviznym vozikem. Zabradli trubky.V trvalém provozu je
technologie je roziifeni jiz od roku slouzi  jako rukojet a ochrana robustnost EO2-FORM spojeni
1993 existujictho EO-2  vyrobniho pfi dopravé a umozruje upevnéni dosaZena bez jevu usazeni nebo
programu. Budou pouzita  presné zavésnych  prostfredkd.  Vsechny dotazeni prevlecné matice.
stejna osvédéend tésnéni. nastroje jsou zaroverni dopravovany 14. Univerzalita — EO2-FORM stroj muize
. Koncepce Workcenter - Viechny uvnitr stroje. pfipravovat viechny materialy z ocele
nastroje, pfipravky pro manipulaci 8. Jednodvlfcll\é Iogi§tika—Pro EQZ-FOBM a nerez ocele pro pouilti’ v
apfirutka obsluhy jsou umistény se pouziva stejny standardni krouzek hydravullck_em, trubkoyem systému
v predni &asti stroje. Otevienim dvefi se tésnéni ,DOZ" jako pro EO2. prostfednictvim tvarovani zastudena.
stroj méni na zcela vybavené pracovni Objednacim oznacenim ,FORM ..."” Pozinkované  trubky  a specialni
stredisko pro tvareni konct trubek. mohou byt objednany kompletni sady materialy jako CuNiFe nebo Duplex
Stroj je  vybaven praktickymi prevlecnych matic a tésnicich krouzka. jsou rovnéz zpracovatelné. EO-2
odkladacimi misty pro mérku palc, To ulehéwe néklady na opgtfgni Nastroje jsou pouzitelné pro metrické
koliky, mazaci prostredky a zarucuje  optimalni  disponibilitu rozméry trubek od 6 do38 mm
a standardnimi EO-pouzdry pro pfi m_|n|maln|ch stavech. vnéjsiho priméru.
prevlené matice a tésnici krouzky. 9. Pouziti pro nerez ocel — Tvarovaci 15. Omezeny montazni prostor -
Pridavné skiiné a regaly pro nastroje raznice pro trubky z nerez oceli ma Kompaktni upinaci nastroj dovoluje
nejsou nutné. specialni geometrii pro optimalni tok také tvarovani kratkych koncl trubek
. Jednoducha obsluha — Jediné tlacitko materiadlu a povrchovou ochranu pro s malymi poloméry ohybu.
.START" posta¢i pro prabézné tvareni maximalni zivotnost. Vsechny 16. Minimalizace hluku - V porovnani
konct trubek. Mezi jednotlivymi tvarovaci raznice pro nerez ocel jsou s konven¢nim  tvarovanim  trubek
Upravami nejsou nutné zadné ,nulové oznaceny modrym bodem. Sady vznika u metody EO2-FORM relativné
polohy” nebo ,Reset” operace. Pro upinacich celisti jsou vhodné jak hladkd vnitfni kontura, takze se
efektivni masovou vyrobu je mozné pro ocel, tak také pro nerez ocel. nemohou tvofit Zadné usazeniny.
pouzit nozni spinaé. Velkoploina 10. Osvédceny funkdni princip - EO2- Zaroven je udinné redukovan pokles
nalepka zobrazuje priib&h obsluhy a FORM je na trhu mnoho let. Systém tlaku a vznik hluku. o
tabulky s funkénimi rozméry. muze byt pouzZit pro stavbu lodi, 17. Cista prace - Proces EO2 - pracuje Cisté
. Jednoducha vyména néstroju ocelové vodni stavby a pfi tézbé ropy a bezpelné. Protoze se nepouzivaji
Provyménu nastrojt je k dispozici a je schvéleny pro bezpecnostni chemikalie ani se nevyviji teplo,
speciadlni manipulaéni nastroj, ktery poutZiti ve stavbé lisd, tézkych stroja, je vylouceno nebezpeci poskozeni
je tvarovan podobné jako pistole. Tim mobilni  hydraulice  a vieobecné Skodlivymi latkami nebo teplem.
se vyméni jednodilnad upinaci celist stavbé strojd. EO2-FORM zkouseny a 18. Pozinkované trubky - Pozinkované
rychle a bezpeéng, aniz by doilo schvaleny certifikacnimi spolecnostmi trubky mohou byt zpracovavany bez
k dotyku s promazanymi jako némeckym Lloyd-em, DNV a problém@. Naklady a vydaje
nebo zne&isténymi funkénimi uzivateli jako napriklad Daimler- pro dod_zj\teénou povrchovou ochranu
plochami. Jiny nastroj ulehéuje pouziti Chrysler. X . odpadaji.
tvarovaci raznice v bajonetové upince. 11. Uspora nakladi - V porovnani se 19. Kvalita - Upinani trubek a proces
. Priichozi fegeni - Sada nastroju a sada svafovanim a letovanim vykazuje tvarovani probihd plné automaticky.
EO2-t&snicich krouzkd (DOZ) umoznuiji systém EO2-FORM enormni Usporu Nepoditd se s moznostmi rucniho
pro hydraulické trubky zpracovani casu. Specialni pﬁ';_)rava trubek n_eni nastavovani. Tim se  dociluje
viech b&znych rozmérd. Dokonce pro zapotiebi. Navic je také nutny jen konstantné kvalitniho a bezpe¢ného
malé rozméry nebo tenkosténné trubky nepatrny zlomek energie potfebné vysledku montaze.
nejsou potfeba zvlaitni nastroje nebo pro _sva.Fovéni nebo Ietova’pi. 20. Osvédéené teghqo_logie - Miliony
specialni tésnici krouzky. 12. Vynikajici mez unavy pfi stfidavém EO-2 spoju zajistuji od roku 1993
.Vzdy uklizeno - VSechny nastroje namahani v ohybu - Metoda EO2- trva.le bezunikova hydraulicka
a manipula¢ni pomiicky jsou FORM  zpusobuje  kontinualni spojeni. ) )
pFipraveny piehledné na pfedni strané zpevnéni materialu, diky kterému je 21. Zadn.a omezeni — EOZ-FORM.dOVO|Uje
stroje. Nic neni znecigténo nebo prehazeno. dosahovéna vysokd mez unavy pfi pouziti EO-2 technologie také
. Jednoducha doprava - Stroj je vybaven stFid_avg’lrr} nama’hén{ v ?hybu. v pFipadé, zvléitni.ho, Vpouiliti
kole¢ky, takZe jim muze pohybovat 13. Vynikajici mechanicka pevnost - somezenim pro spojeni s Ffeznym

krouzkem jako naptiklad hydraulické
lisy, vytahy, jefdby nebo ocelové vodni
stavby.
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Montazni nastroje

F3 Tvareci stroj pro EO2-FORM
Stroj

vysokotlaké- trubkové spoje

Typ

Objednaci kéd

EO2-FORM F3 zakladni pfistroj, pfipraveny k provozu
s pfiru¢kou pro obsluhu, bez nastroja, ve specidlnim

dopravnim pouzdru, proudové napajeni 400 V/ 50Hz / 3 fazg EO2FORMF3400V
Proudové napdjeni 230V / 50Hz / 3 faze EO2FORMF3230V
Nozni spina¢ - dodatecna souprava vybaveni F3/FOOTSWITCH
Chladi¢ - dodatecné vybaveni F3/COOLERKIT
EO2-FORM F3 Reklamni brozura UK 4032/UK
EO2-FORM F3 Reklamni brozura DE 4032/DE

Navod k obsluze UK/DE/FR/IT 4033

EO2-TVARENI stroje jsou dodavany ve specialnim dopravnim pouzdru, které se pouZiva

pfi vSech transportech stroje,aby se zabranilo jeho poskozeni.

Nahradni dily

Nastroje

Objednaci kéd

Drzak tvareci raznice

F3/PINHOLDER

Drzak upinacich celisti

F3/DIEHOLDER

Uchyceni upinacich Celisti

F3/DIECLAMP

Tlakova pruzina, ? 8,4/1,4-137,8

F3/DIECLAMPSPRING8

Tlakova pruzina, A 12,0/2,0 — L55,0

F3/DIECLAMPSPRING 12

Kryti stroje

Kryt F3/TOPCOVER
Pouzdro krytu F3/TOPTRAY
Rukojet bez zamku F3/DOORLOCK

Zavés k nasroubovani GD-ZN

F3/DOORHINGE

Plynova tlakové pruzina

F3/DOORSPRING

UloZeni nastroji - ¢ast skiiné

F3/TOOLTRAYIN

UlozZeni nastroju - ¢ast dveri F3/TOOLTRAYDOOR
Krouzek adaptéru pro nastroj tvarovani F3/TOOLTRAYDIE
Drzak montéazniho nastroje F3/HOLDERTRAY
Prepazka se seSikmenim 47 mm F3/FORKGUIDE
Ridici kolo s dvojitym stopem F3/FRONTWHEEL
Zadni valec F3/BACKWHEEL
Vlozka filtru F3/OILFILTER
Vysokotlaka hadice F3/HOSE

Nélepka

EO2-FORM F3 nalepka 365¥112mm F3/STICKERPARKER
Struény navod k obsluze F3/STICKERINSTRUC
Mazani F3/STICKERLUB
Jerab zabradli (1 ks) F3/STICKERCRANE
Vysokozdvizny vozik F3/STICKERFORK
Modry bod pro upinaci ¢elisti - nerez ocel F3/STICKERBLUEDOT
Pole obsluhy

Cita¢ cykla F3/FRONTCOUNTER
Tlacitko bez klavesnice F3/STARTSWITCH
Svitici tlacitko bez ¢ocky F3/RESETSWITCH
Svételné tlacitko (zelené) F3/ONSWITCH
Tlacitko (Cervené) F3/OFFSWITCH
Tlacitko nouzového vypnuti (Cervené) F3/STOPSWITCH
Komponenty nastroju

Bajonetovy kolik tvareci raznice F3/PINBOLT

Fixa¢ni Sroub bajonetového koliku

F3/PINSCREW

Spojovaci Sroub upinacich celisti

F3/DIESCREW

Pruzina upinacich celisti

F3/DIESPRING

Polohovaci kolik upinacich celisti

F3/DIEPIN
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Nozni spinac
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Drzak tvarovaci raznice

Drzak upinacich ¢elisti

Souprava chlazeni oleje

Kolik pro bajonetovy uzavér
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Polohovaci kolik
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Montazni nastroje

F3 Tvareci stroj pro EO2-FORM vysokotlaké trubkové spoje

Upinaci celisti
MF3EO-2

Tvareci raznice BF3EO-2

e
il

Vnéjsi Upinaci Celisti pro Tvéreci raznice pro Tvéreci raznice pro

pramér rubky z oceli a nerez oceli ocelové trubky trubky z nerez oceli

trubky Objednaci kéd Dxs Objednaci kod Objednaci kod') ?)

06-L/S MF3EO206 06 x 1 BF3EOQ206X1S BF3EO206X1SS
06 x 1,5 BF3E0206X1.55 BF3E0206X1.5SS
06 x 2 BF3EO206X2S

08-1/S MF3EO208 08x1 BF3EOQ208X1S BF3EO208X1SS
08x 1,5 BF3E0208X1.5S BF3EO208X1.5SS
08 x 2 BF3EO208X2S
08 x 2,5 BF3EOQ208X2.55

10-L MF3EO210 10x1 BF3EO210LX1S BF3EO210LX1SS
10x1,5 BF3EO210LX1.5S BF3EO210LX1.55S
10 x 2 BF3EO210LX2S BF3EO210LX2SS

10-S MF3EO210 10x1,5 BF3EO210SX1.5S BF3EO210SX1.5SS
10x2 BF3EO210SX2S BF3EO210SX2SS
10x3 BF3E0210SX3S

12-L MF3EO212 12x1,5 BF3EO212LX1.5S BF3EO212LX1.55S
12x2 BF3EOQ212LX2S BF3EOQ212LX2SS

12-S MF3EO212 12x1,5 BF3EO2125X1.5S BF3EO2125X1.55S
12x2 BF3EOQ2125X2S BF3EO2125X2SS
12x3 BF3EOQ2125X3S BF3EOQ2125X3SS

15-L MF3EO215 15x1 BF3EO215X1S
15x 1,5 BF3E0215X1.5S BF3EO215X1.55S
15x2 BF3EO215X2S BF3EO0215X2SS

16-S MF3EO216 16 x 2 BF3EOQ216X2S BF3EO216X2SS
16 x2,5 BF3EO216X2.5S BF3EOQ216X2.55S
16 x 3 BF3EO216X3S BF3EO216X3SS

18-L MF3EO218 18x1,5 BF3EO218X1.5S BF3EO218X1.5SS
18x2 BF3EOQ218X2S BF3EO218X2SS

20-S MF3EO220 20x 2 BF3EOQ220X2S BF3EOQ220X2SS
20x2,5 BF3EO220X2.5S BF3E0220X2.55S
20x 3 BF3EOQ220X3S BF3EOQ220X3SS
20x 3,5 BF3EOQ220X3.55

22-L MF3EO222 22x1,5 BF3EOQ222X1.5S BF3E0222X1.55S
22x2 BF3EQ222X2S BF3EQ222X2SS

25-S MF3EOQ225 25x2 BF3E0225X2S BF3EO225XSS
25x2,5 BF3EOQ225X2.5S BF3E0Q225X2.55S
25x3 BF3EOQ225X3S BF3EOQ225X3SS
25x4 BF3EOQ225X4S

28-L MF3EO228 28 x 2 BF3EQ228X2S BF3EQ228X2SS

30-S MF3EO230 30x3 BF3EO230X3S BF3EO230X3SS
30x4 BF3EO230X4S BF3EO230X4SS
30x5 BF3EOQ230X5S

35-L MF3EO235 35x2 BF3EOQ235X2S BF3EO235X2SS
35x3 BF3EO235X3S BF3EO235X3SS

38-S MF3EO238 38x3 BF3EO238X3S BF3EO238X3SS
38x4 BF3EOQ238X4S BF3EOQ230X4SS
38x5 BF3EO238X5S BF3EO238X5SS
38 x 6/7 BF3EOQ238X6+7S

42-L MF3EO242 42 x 2 BF3EOQ242X2S BF3EOQ242X2SS
42 x 3 BF3EOQ242X3S BF3EO242X3SS

Zvolime upinaci Celisti a tvéreci raznici v souladu s rozmeéry trubky a materidlem.

1) Tvareci raznice pro trubky z nerez oceli jsou ozna¢eny mondrym bodem.
2) Trny raznice pro tvareci nerez oceli jsou s povlakem TiN.
Upinaci celisti, které budou pouzity pouze pro trubky z nerez oceli, by mély byt oznaceny nalepkou modrého bodu, aby bylo zabranéno jejich pouziti pro ocelové trubky.
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